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LASER AND SHEET METAL MACHINERY ELECTRONICS AND LASER TECHNOLOGIES

2D and 3D laser Servo-electric Integrated Integrated
machines for cutting, turret punch systems systems
welding and drilling presses punch+shear punch+laser

Tecnologie additive

Fiber and CO,
Laser sources
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Motion Control
and CNC’s

Servo-electric Servo-electric FMC & FMS to Smart solutions to connect
and hydraulic panel benders and automate your your machines and
press brakes bending centers  production flow maximize productivity




Industria 4.0 ddal passato al futuro

Background
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Produzione di sorgenti laser

A Meccatronica e automazione
A CNC e sistemi di controllo ad assi ridondanti
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1990 - Rapido

1979 - Zac

1985 - Optimo 1997 - Platino
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Today -
Green&Smart




Industria 4.0 ddal passato al futuro

Additive Manufacturing (AM)

A Macchine di nuova concezione per AM

A Alta produttivita, elevata precisione e ottime caratteristiche meccaniche del pezzo
A Realizzazione completa del sistema AM: dal CNC al processo AM stesso

A soluzioni di processo proprietarie brevettate
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Progetti Europei finanziatt AM
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Multimodal Spectral Control of Laser Processing

4D HYBRID

Industria 4.0 0 Progetti Europei finanziati

Principali collaborazioni con centri di ricerca
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Industria 4.0 A Progetti regionali finanziati

Progetto regionale: Fabbrica P - S TR : .
Intelligente Piemonte Principali collaborazioni con centri di ricerca Principali partner industriali
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Sviluppo Tecnologico
FIAT CHRYSLER AUTOMOBILES
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Additive Manufacturing
Piemonte
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Prima Additive Products

Direct Deposition Solution

Powder Bed solution
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Attivita congiunte con il partner di sviluppo ENEL

Additive Manufacturing applications support

-Assessmentdelle potenziali applicazioni di additive manufacturing in
collaborazione con il partner

-Additive manufacturing, product design and/or re design
-prototipazione dei componenti, test meccanici e caratteriazzazione
del processo

-assessment delprocessodi additive

-verifica di conformita agli standard

-assessmentdella tecnologia additiva idonea
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MRiparazione in loco
Aviglioramento delle perfomance del materiale
Avinore lead time in fase di riparazione
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A Laserinfiora(P,,=3 kW, R=1070 nm) by Pvonitommaio dEld4 neligdol maitoring (camera coassiale)
A Testa di deposizione II
A Distributore di polvere
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E Prima Additive - test per reparing
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% Processo tecnologia additive DeD
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@ A Sistema gantry a tre assi cartesiani _ _ .

= i Sistema di deposizione

8) A Volume di lavoro: 1000x750x500 mm? Robusto sistema a 4 ugelli coassiali
° A Glovebox (possibilita di lavorare in atmosfera inerte) spot polveri: 3 -4 mm

= A CNC by Prima Electro dedicato AM Regolazione manuale del fascio laser
@

Flusso di polvere stabile

Portata di polvere variabile (0,4 - 30 g/min)
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Esempi di casi studio in AISI 316L

riempimento tra setto centrale e
perimetro esterno (perfetta
sovrapposizione tra le due)

Criticita:realizzazione di

una superficie curva

omogenea e utilizzo di
— pareti sottili

5mm
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i Realizzazione pezzi per AM e repairing

C]_) o _ _ Applicazione industriale
(@)) Applicazione industriale parte riproduzione di una pala
Q finale di uno stampo per fusione. per turbina aeronautica
8 Criticita: utilizzate due diverse Dimensioni:

O tecniche di scansione e 74x54(base)x40mn
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Geometria dimostrativa:
realizzazione di una staffa
automotive, modificata
per realizzazione con DD.
Dimensioni:
40x50(base)x28 m#n

Geometrie dimostrative feature
rappresentative delle parti di
alcuni casi studio relativi al
progetto

Dimensione muro: 50x12
(base)x100 mrh

Criticita: ciascun elemento

realizzato presenta problematiche
diverse (dimensioni ridotte, pareti
HGSNIAOL £ A 2 &dzZLIS NFA
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Criticita:mantenere
planarita della superfici,
inclinazione del braccio e

particolari anche di
dimensioni ridotte.




