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Background 

пл ŀƴƴƛ Řƛ ǘǊŀŘƛȊƛƻƴŜ ƴŜƭƭŀ ǊŜŀƭƛȊȊŀȊƛƻƴŜ Ŝ ƴŜƭƭΩƛƴǘŜƎǊŀȊƛƻƴŜ Řƛ ǎƛǎǘŜƳƛ ǇŜǊ ƭŀ ƭŀǾƻǊŀȊƛƻƴŜ ŘŜƭƭŀ ƭŀƳƛŜǊŀ 
ÅProduzione di sorgenti laser 
ÅMeccatronica e automazione 
ÅCNC e sistemi di controllo ad assi ridondanti 
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Additive Manufacturing (AM) 

ÅMacchine di nuova concezione per AM 
ÅAlta produttività, elevata precisione e ottime caratteristiche meccaniche del pezzo 
ÅRealizzazione completa del sistema AM: dal CNC al processo AM stesso 
ÅSoluzioni di processo proprietarie brevettate 
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Progetti Europei finanziati - AM Principali collaborazioni con centri  di ricerca Principali partner industriali 
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Progetto regionale: Fabbrica 
Intelligente Piemonte Principali collaborazioni con centri  di ricerca Principali partner industriali 
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Direct Deposition Solution Powder Bed solution 

Prima Additive Products  
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Additive Manufacturing applications support  

 

 

-Assessment delle  potenziali  applicazioni  di additive manufacturing in 

collaborazione  con il  partner  

-Additive manufacturing, product design and/or re design  

-prototipazione  dei componenti , test meccanici e caratteriazzazione  

del processo  

-assessment del processo di additive  

-verifica  di conformità  agli  standard 

-assessment della  tecnologia  additiva  idonea 
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ENEL Repairing applications  

KPI 

ÅRiparazione in loco 

ÅMiglioramento delle perfomance del materiale  

ÅMinore lead time  in fase di riparazione  
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Processo tecnologia additive DeD  

ÅSistema gantry a tre assi cartesiani  

Å Volume di lavoro: 1000x750x500 mm3 

ÅGlovebox (possibilità di lavorare in atmosfera inerte)  

ÅCNC by Prima Electro dedicato AM 

Å Laser in fibra (Pmax =3kW, Ʀ=1070 nm) by Prima Electro 

ÅTesta di deposizione 

ÅDistributore di polvere  

Sistema di deposizione  

 Robusto sistema a 4 ugelli coassiali 

  spot polveri: 3 -4 mm 

 Regolazione manuale del fascio laser 

 Monitoraggio della melt pool monitoring (camera coassiale)  

 Flusso di polvere stabile 

 Portata di polvere variabile (0,4 - 30 g/min)  
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Esempi di casi studio in AISI 316L  

Realizzazione pezzi per AM e repairing  
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5 mm  Applicazione industriale: parte 
finale di uno stampo per fusione.  

Criticità: utilizzate due diverse 
tecniche di scansione e 
riempimento tra setto centrale e 
perimetro esterno (perfetta 
sovrapposizione tra le due) 

 

5 mm  

 

5 mm 

Geometria dimostrativa: 
realizzazione di una staffa 
automotive, modificata 
per realizzazione con DD. 
Dimensioni: 
40x50(base)x28 mm3 

Criticità: mantenere 
planarità della superfici, 
inclinazione del braccio e 
particolari anche di 
dimensioni ridotte. 

Geometrie dimostrative: feature 
rappresentative delle parti di 
alcuni casi studio relativi al 
progetto 

Dimensione muro: 50x12 
(base)x100 mm3 

Criticità:  ciascun elemento 
realizzato presenta problematiche 
diverse (dimensioni ridotte, pareti 
ǾŜǊǘƛŎŀƭƛ ƻ ǎǳǇŜǊŦƛŎƛ ƛƴŎƭƛƴŀǘŜΧψύ 

 

5 mm 

Applicazione industriale: 
riproduzione di una pala 
per turbina aeronautica 

Dimensioni: 
74x54(base)x40mm3 

Criticità: realizzazione di 
una superficie curva 
omogenea e utilizzo di 
pareti sottili 

 

5 mm 


